TIGER I, Ausf.E
- Early version

(Basic set)
Zestaw podstawowy

1/16 scale update for Tamiya model

ABER’ 16 002
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WARNING

Any unauthorized copying, producing and reproducing of ABER company products,
or any part thereof, is strictly prohibited and any such action establishes liability for

a civil action and may give rise to criminal prosecution.
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Solder together
(zlutowac razem)

Solder together
(zlutowac razem)

OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek kopiowanie, produkowanie i reprodukcja wyrobéw firmy ABER bez zezwolenia,
w catosci lub czesci jest surowo zabronione. Powyzsze dziatania powodujg powstanie
odpowiedzialnosci cywilnej oraz mogg spowodowac wszczecie postepowania karnego.

B2&A20

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

Plastic or
metal plate (pasek
z tworzywa lub metalu)

Metal rod @ 0,5mm
(metalowy pret)

Fold B2&A20

i (zagiac) j

Solder
(zalutowac)

/

(zalutowac)

Wire (drut)
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Wire (drut)
0,4 mm

[
Wire (drut)
20,6 mm

Please note that, for purpose of improvement ABER sets
designs are subjects to change without notice.

Prosze mie¢ na uwadze fakt, ze zestawy ABER mogg ulec
zmianie ze wzgledu na ulepszenia, bez powiadomienia.

Cable (lina)

Cc11

Wire (drut)
2 0,5 mm

! We advise that better method

Wire (drut) %

! to join metal to metal is soldering.
i Use ABER soldering solution AF20 !
i (doradzamy taczenie czesci :
! metalowych za pomoca lutowania. !
i Zastosuj nasz topnik AF20)
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(przerobiona czes$¢ z modelu C7)
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Reworked kit part C7
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Reworked kit part D27 & D29
(przerobiona cze$¢ z modelu D27 & D29)

Fill with piece
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of plastic

kawatkiem
plastiku)

Use part A56 as stencil
to drill holes O 0,5mm
(czes¢ AB6 uzyc¢ jako
szablon aby wywierci¢

otwory @ 0,5mm)

Reworked kit part G12 & G14

(przerobiona cze$¢ z modelu G12 & G14)
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Reworked kit part D23
(przerobiona cze$¢ z modelu D23)




ew

ac)

i nagwintow

8 (w miare mozliwosci

f If you have possibility make scr
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0,4 mm

(zastosowac czes¢ B51 jako szablon

Use part B51 as stencil to mark holes
do zaznaczenia otworéw)

Make hole & 0,4 mm
wykona¢ otwor @ 0,4 mm)
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(pret mosiezny)

Brass rod
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Make hole & 0,6 mm A
(otwor & 0,6 mm) Wire (drut)
B44 - gos5mm | _
Make hole & 1,0 mm I

(otwor & 1,0 mm)

Make hole & 0,6 mm
(otwor & 0,6 mm)

Use sharp knife
(uzy¢ ostrego noza)

Use top part of plate 16 002B
as stencil to mark points where
should be placed rivets

(uzy¢ gornej czesci ptytki 16002B
jako szablinu do zaznaczenia miejsc
gdzie powinny by¢ umiejscowione nity)

A44&A64 A
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B17

Wire (drut)@
20,4 mm

B49

\
Make hole & 0,4 mm
(otwor & 0,4 mm)
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