
TIGER I, Ausf.E 
- Early version

(Basic set)
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C1

A22 B1/

B2

C10

C8

Wire (drut) 
O 1,2 mm

A37
C5

C23

C11
Wire (drut) 
O 0,3 mm

Wire (drut) 
O 0,5 mm

Cable (lina)
O 1,2 mm

A23

A21

Wire (drut) 

Wire (drut) O 0,4 mm

A24

C8

C8

C8

C8
C9

Solder together
(zlutować razem)

Solder
(zalutować)

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

Plastic or
metal plate (pasek
z tworzywa lub metalu)

Solder
(zalutować)

Fold
(zagiąć)

5

5

PRS

1B

Wire (drut)
O 0,4 mm

A60 A61

A59

A62

A60

Solder together
(zlutować razem)

9C
9C 1B

1B
20A2&B 20A2&B

Wire (drut)
O 0,4 mm

Wire (drut)
O 0,3 mm

Wire (drut)
O 0,3 mm

A64 A44

OPTIONAL

Wire (drut)
O 0,6 mm

A3

A5

A6

PRS

A4

1/16 scale update for Tamiya model

ABER        16 002
Made in Poland © 2002

®

WWW.ABER.NET.PL

Please note that, for purpose of improvement ABER sets
designs are subjects to change without notice.
Proszę mieć na uwadze fakt, że zestawy ABER mogą ulec
zmianie ze względu na ulepszenia, bez powiadomienia.

WARNING
Any unauthorized copying, producing and reproducing of ABER company products, 
or any part thereof, is strictly prohibited and any such action establishes liability for
a civil action and may give rise to criminal prosecution.

OSTRZEŻENIE
Jakiekolwiek kopiowanie, produkowanie i reprodukcja wyrobów firmy ABER bez zezwolenia, 
w całości lub części jest surowo zabronione. Powyższe działania powodują powstanie 
odpowiedzialności cywilnej oraz mogą spowodować wszczęcie postępowania karnego. 

We advise that better method
to join metal to metal is soldering.
Use ABER soldering solution AF20
(doradzamy łączenie części
metalowych za pomocą lutowania.
Zastosuj nasz topnik AF20)

http://www.ABER.NET.PL


16 002 s.2

Use part A56 as stencil
to drill holes O 0,5mm
(część A56 użyć jako
szablon aby wywiercić 

otwory O 0,5mm)

A58

A55

Wire (drut)
O 0,5 mm

A57

A4

A45bA45a

C20

A56

A49

A45

C1A52a

A52a
A52b

A52b

A52d A52c

A10

A9

A14

A15

A11 A12

A64

C2
A51

A14

A13

A13

A44

A16

A19

A18

C19

A20
A16

A46
A47

A43

A17

C3

C4

66aA
66b

66bA

Reworked kit part D27 & D29
(przerobiona część z modelu D27 & D29)

Wire (drut)
O 0,4 mm

STB

A49

Wire (drut)
O 0,4 mm

PRS

B52
B50

B43 A4

A54A8

A53

63A

65A

A44

A64

B67

PRS

Reworked kit part C7
(przerobiona część z modelu C7)

Wire (drut)
O 0,4 mm

PRS

PRS
Wire (drut)
O 0,3 mm

Reworked kit part G12 & G14
(przerobiona część z modelu G12 & G14)

Wire (drut)
O 0,4 mm

PRS

CUT

Fill with piece
of plastic
(wypełnić
kawałkiem
plastiku)

A50a

A50b A50c
PRS
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A25b

B25
B22

B24

B23
PRS

PRS

A25a

A25a

B22

B24B22

B37

B29

A49

B36

B35

B34

C12

Wire (drut)
O 0,4 mm

Wire (drut)
O 0,4 mm

B34

B2

B1/C9

B27

PRS

44A

64A

11B

12B

13B

10B

12B

PRS
PRS

PRS

Wire (drut)
O 0,5 mm

A B

C D E

B26

B27

B6

B6

A28

A27

I

K

B30

B29

C5

A32

A32

A32

A38

PRSC6

A36

A36

A42b

A42a

A33

A34 A31

A35 A41

A39

A40

Wire (drut)
O 0,5mm

Wire (drut)
O 0,5mm

Wire (drut)
O 0,5mm

C6

Wire (drut)
O 0,3mm Reworked kit part D23

(przerobiona część z modelu D23)

A1

A7

A2

F

F

G H

J

A48

31B

16C

16C

17C

17C

33B

32B
32B

PRS

STB

CUT
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Wire (drut)
O 1,0mmB15

B16

B14 A63

A63

C6

  PRS

B14

C7

DS

C6
  PRS

A4

B64
B64

C6

If you have possibility make screw
(w miarę możliwości nagwintować)

  screw-tap M1
(gwintownik M1)

fill with solder
(zalutować)

B64

A65

A44

A64

L

B38

B68

B5

B7

B2 C5C15

B28

CUT

CUT

B8

B1/C9

Wire (drut)
O 0,6 mm

Wire (drut)
O 0,4 mm

B2

C13
C5

FIL

Wire (drut)
O 0,6 mm

Wire (drut)
O 0,4 mm

B1/C9

M

O

B20

B2

B21

B19

C14

Wire (drut)
O 0,4 mm

B1/C9

N

P R

STB

Aerial (antena)

66B

65B

L

N
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A

B
C D

E

F

G

H

I

J

K

L
M

N

NO
O

PR

Wire (drut)
O 0,4 mm

A24

N

P
P

B51

B3

B3

B55

I

II

III

I III

B3

C23

B46

B55

II

B48

B48

A29

     Make hole O 0,4 mm
(wykonać otwór O 0,4 mm)

Brass rod
(pręt mosiężny)
 O 1,0 mm

B60 B59

B47

Wire (drut)
 O 0,4 mm

Wire (drut)
 O 0,4 mm

B47

C23

C23

Use part B51 as stencil to mark holes
(zastosować część B51 jako szablon
do zaznaczenia otworów)

Use part B53 as stencil 
to mark holes
(zastosować część B53 
jako szablon do 
zaznaczenia otworów)

B53
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C18
RIV

Use top part of plate 16 002B
as stencil to mark points where
should be placed rivets
(użyć górnej części płytki 16002B 
jako szablinu do zaznaczenia miejsc
gdzie powinny być umiejscowione nity)

Use sharp knife
(użyć ostrego noża)

44&A 64A 65A

63A

17B 18B

Wire (drut)
 O 0,4 mm

CUT
FIL

!

B44

B44

C22

B40

Wire (drut)
 O 0,5 mm

Make hole O 1,0 mm
   (otwór O 1,0 mm)

Make hole O 0,6 mm
   (otwór O 0,6 mm)

Make hole O 0,6 mm
   (otwór O 0,6 mm)

STB

A30

Wire (drut)
 O 1,0 mm

B40

B61

B63

B62

B40

B41

B42

B45a

B45b

B39a

B39c

B39b

B4

B9

STB

B49

Make hole O 0,4 mm
   (otwór O 0,4 mm)

CUT

B58B56

B57

STB

 0,3 mm

CUT
STB

B49

Wire (drut)
O 0,4 mm

B49

B54

C21A26


